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 注意 

表示用户必须了解的重要信息。如果忽视此类信息，可能导致功能失效或性能降低。 

 

 说明 

用于提供补充、申明、提示等。如果忽视此类信息，不会导致严重后果。 

 

 产品/版本支持情况 

用于提供产品或版本支持情况的说明。 

 

3. 说明 

本手册中展示的部分信息（如产品型号、描述、端口类型、软件界面等）仅供参考，具体信息请以实际使用的产

品版本为准。 



 

i

 

目录 

前  言 ..................................................................................................................................................... I 

1 施工前检查 ......................................................................................................................................... 1 

1.1 施工能力检查 ............................................................................................................................. 1 

1.2 工具要求 .................................................................................................................................... 2 

2 光电混合缆介绍 ................................................................................................................................. 

........

....837 671.38 Td
(............2278Tj
ET6580.63C
/Span<</M10.56 Tf 100.82 648.22 Td
[6965704C00A7D>11<084C>]TJ
ET
EMC580....ID 5>5A309... 48.7 Td
(2)Tj
ET
EMC
/P70Tj
ET
EMC
/Span<</Lang (e1
EMC580.63C
/S2 648.7 Td
(2)Tj
ET
EMC
/P71.......................3 B6]580.63C
/S2/Span<</MCID 42>> BDC
BT
512.74 648.7 Td
(....)Tj
ET
EMC72..........215d
5]580.63C
/S2/Span<</MCID 42>> BDC
BT
512.74 648.7 Td
(....)Tj
ET
EMC73..........BDC...)580.63C
/S2/Span<</MCID 42>> BDC
BT
512.74 648.7 Td
(....)Tj
ET
EMC74............0.39)580.63C
/S2/Span<</MCID 42>> BDC
BT
512.74 648.7 Td
(....)Tj
ET
EMC75
EMC
/Span<<2C
/S580.63C
/S2/Span<</MCI648.7 Td
(....)Tj
ET
EMC76
/Span<</MCID 44>> BDC580.63C
/S2 648.7 Td
(2)Tj
ET
EMC
/P77Lang (en-US)/MCID580.63C
/S2...........................



 

ii

 

6.3 电源线接凤凰端子 ................................................................................................................... 14 

7 维护 .................................................................................................................................................. 14 

7.1 光链路质量验收 ....................................................................................................................... 14 

7.2 光脏污问题检测 ....................................................................................................................... 14 

7.3 端面脏污清洁 ........................................................................................................................... 16 

 



施工手册  施工前检查 

1 

1 施工前检查 

1.1   施工能力检查 

项目施工前，施工方需填写以下表格并发送给锐捷技术支持。由技术支持检查并确认经销渠道或者指定的施工方

是否具备锐捷光电混合缆施工能力，施工风险可分为高、中、低风险。主要判断依据为： 

 高风险：施工方首次接触锐捷光混方案，存在工人未经过培训、项目工期临近，或高难度施工现场的情况。 

 中风险：施工方与锐捷合作次数未达到3次，但对锐捷本次实施的光混方案施有一定了解，工人经过培训。 

 低风险：施工方已经与锐捷合作超过3次以上且无重大交付事故，对锐捷本次实施的光混方案实施有一定经

验。 

当判断施工能力为中风险或高风险时，施工方必须补充购买施工督导包服务；当判断施工能力为高风险时，必须

提前安排现场督导员进行施工指导。 

表1-1 施工能力检查表 

检查项 是否满足 
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1.2   工具要求 

光电混合缆施工工具合集 

混合

缆布

线工

具 

主干放线器 楼道放线穿管器 室内放线器 
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2 光电混合缆介绍 

2.1   型号说明 
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进行过度弯折，以免损坏线缆。光电混合缆静态（施工后）最小弯曲半径为其直径的10倍，动态（施工时）

最小弯曲半径为其直径的20倍，光电混合缆的内部的分支光纤最小弯曲半径为15mm。 

 光电混合连接器应保持端面清洁。在未使用时必须盖上防尘帽；安装和拆卸时，应注意避免光电混合连接器

端面触碰到其他物体，以免造成端面脏污或损坏；如有脏污应使用酒精或无尘纸清洁；如端面已损坏需更换

尾纤。 

 如果光纤熔纤不合格或电缆压接不合格导致需要重做，建议将主缆与尾纤的接续点完整剪除后重新接续。 

3.2   布线操作 

 

 

4 熔接 

4.1   混合缆光电分离 

依据熔纤所需长度进行光纤线与电源线分离，详细步骤如下： 

(1) 如图1-1和图1-2，使用光缆开缆刀将外皮剥离。如无剥皮器，则如图1-3，使用剪刀剥离一段表皮。 

(2) 如图5和图6，若需要外皮需要剥离的长度较长时，采用步骤一操作较为困难。此时，可通过步骤一先剪下小

段表皮，再将撕裂绳缠绕表皮，利用撕裂绳将混合缆的表皮撕拉到需要长度，剪去表皮； 
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4.2   光纤熔接 

4.2.1  光纤线处理 

 

 

(1) 如图1，光纤线套入光纤保护套螺帽，套入热缩套管； 

(2) 如图2，使用米勒钳剥除光纤线外护套以及光纤线涂层； 

(3) 如图3，光纤清洁纸使用酒精沾湿后，由光纤裸纤根部向外轻轻划擦，重复操作约2~3次，确保裸纤洁净； 

(4) 如图4，将裸纤放入光纤切割刀，切割端面。 

4.2.2  尾纤处理 

 

 

(1) 如图1，将另一侧的光纤保护套螺帽套入尾纤中； 

(2) 如图2，使用米勒钳剥除尾纤外护套以及光纤涂层； 

(3) 如图3，光纤清洁纸使用酒精沾湿后，由光纤裸纤根部向外轻轻划擦，重复操作约2-3次，确保裸纤洁净； 

(4) 如图4，将裸纤使用光纤切割刀切割端面。 
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4.2.3  熔纤机操作 

 

 

(1) 如图1，将处理好的混合缆光纤线与尾纤置入熔纤机，盖上固定位和上盖，开始熔纤； 

(2) 如图2，观察熔纤机屏幕画面，当熔纤成功时，屏幕显示熔纤后的损耗通常在0.05db以内，大于或等于

0.05db即为不合格，需重新熔纤； 

(3) 如图3，熔纤成功后，将热缩管保护套推送至熔点中心位置，头尾包含两端光纤，盖上热缩上盖等待热缩； 

(4) 如图4，热缩完成后，将热缩保护好的熔纤拿出冷却。 

4.2.4  光纤保护套安装 

 

 

(1) 如图1，将热缩好的熔纤置入保护套管中间卡位处； 

(2) 如图2，将两侧提前放好的光纤保护套螺帽旋入保护套管主体； 

(3) 如图3，两边旋入后，熔接过程完成。 

 注意 

并非所有光纤熔接都需要安装保护套，请根据实际场景，按照5 理线章节中的操作步骤选择是否安装。 
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5 理线 

5.1   无线方向理线 

5.1.1  星空理线盒 

 

 

(1) 打开光电混合理线盒上盖，将光电混合尾纤外包装拆除，带有连接器与DC电源接头一端朝外，光纤线与电源

线一端朝内，对准理线盒尾纤卡槽按压，按顺序依次装好所有尾纤（通过卡位1-24数字校对），将电源线按

顺序依次接入电源压接端子（压接端子上方对应编号1-24） 

(2) 将光电混合缆分为两束，一束12根，分别从理线盒背部两侧进线口穿入，对留在理线盒外部的两束混合缆

（每根）依次打上标签，分别使用编号1-12和13-24。 

(3) 对光电混合缆进行剥线处理，将光纤线与电源线分离，按照尾部标签，将光电混合缆电源线依次接入理线盒

内部压接端子（1-24），与光电混合尾纤一一对应。 

(4) 光电混合缆电源线依据标签依次接入后，将混合缆光纤线与光电混合尾纤光纤线依次进行熔纤，注意，需按

标签顺序依次熔纤，并将热缩管按顺序卡入理线盒内部熔点保护盒，熔点保护盒分为上下两层，每层支持装

入12根热缩管。完成熔点保护后，对光纤进行整理，此处需满足光纤最小折弯半径（G.562D：

30mm,G.657A2：7.5mm）以上，光纤尾纤不得挤压，过度折弯，并用束线带将混合缆在内部固定住，光纤
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2.  挂架类型二（搭配盘纤底盒 RG-FiberMT） 

 

 

(1) 如图1，底盒安装、熔纤、盘纤等步骤与挂架类型一中的步骤相同，此处不再赘述。第二种挂架类型如图所

示，将挂架装入底盒内，熔接好的尾纤与电源线从走线口穿出； 

(2) 如图2，设备接入光模块，光纤接入光模块后整理盘纤，电源线接入凤凰端子后，接入设备电源口； 

 注意 

在未接入光模块之前，光模块防尘塞与光纤防尘帽不可摘下。 

 

(3) 如图3，将设备
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(4) 如图4，将设备接入光模块，尾纤接入光模块，电源线接入电源口，设备对准挂架挂孔，向下推入，锁上防

盗锁，装上设备装饰盖，设备主体安装完毕； 

 注意 

在未接入光模块之前，光模块防尘塞与光纤防尘帽不可摘下。 

 

(5) 如图5，将MAPBOX装饰盖安装至底盒上，整体部署完毕。 

5.1.3  放装 AP 盘纤 

1.  标配挂架部署 

 

 

(1) 如图1，选择好出线口方向，将挂架使用螺钉固定于吊顶上； 

(2) 如图2，混合缆进行光纤线
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(1) 如图1，使用穿线器，将光电混合缆从暗管里拉出； 

(2) 如图2，使用尾纤保护盒先将线缆固定好，并做好剥离外皮，光纤线与电源线分离、光纤线与尾纤处理工作； 

(3) 如图3，取适当长度与尾纤熔纤后，将热缩管固定在尾纤保护盒内； 

(4) 如图4，使用尾纤保护盒自带螺钉，将保护盒固定在弱电箱内，尾纤的最小折弯半径要求为G.562D：30mm，
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6.1   绝缘对接端子 

 

 

(1) 使用剥线钳，将电源线外皮剥去约5mm； 

(2) 将铜丝略微拧紧； 

(3) 
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6.3   电源线接凤凰端子 

 

 

(1) 使用剥线钳，将电源线外皮剥去约5mm； 

(2) 将铜丝略微拧紧； 

(3) 将铜丝接入凤凰端子接电口，使用一字螺丝刀拧紧； 

(4) 拧紧后稍微用力拔一下凤凰端子，确认是否牢固。 

7 维护 

详细操作参考光验收视频：https://www.ruijie.com.cn/fw/wd/94603/ 

7.1   光链路质量验收 

光链路批量检测方法： 

 方式一：在UNC、INC上通过光链路检测对全部设备检测，检测结果全为“正常”（图1），则通过； 

 
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7.3   端面脏污清洁 

当使用端面检测仪，发现光纤端面以及光模块或者法兰出现脏污问题，可使用清洁工具进行清洁。 

表7-2 光纤脏污类型及示意图 

灰尘脏污 触摸脏污 

  

液体残留 油污脏污 
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表7-3 清洁工具 

LC清洁笔 SC FC清洁笔 LC法兰清洁棉签 

  
 

适配所有光纤端面清洁盒 清洁纸 酒精 

   

 

清洁笔使用方式如下图所示，将清洁笔头插进模块口/法兰口/光纤端面，按压清洁笔约3~5下即可清洁成功。 

图7-1 清洁笔使用方式 

 

 

LC法兰清洁棉签使用方式如下图所示，将清洁棉签插入法兰/模块光口，触碰到位后，旋转约2~3圈即可清洁。 
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